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Mdgliche Ursachen fiir Entmischungen
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« Verschiebung von Phasenrdumen unter Druck, f, 0.05 0.10 . 0-15 0-20
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Verénderung der Fest-/Fliissiganteile sowie

Erstarrungspunkte

« Beispiel zeigt, wie aus einer gewahlten 50:50 Fest-/Fllssigsuspension
bei Normaldruck (schwarze Linie) eine 20:80 Suspension (rote Linie)
Fragestellung

werden kann (roter Punkt)
Welchen Einfluss haben diese Verschiebungseffekte, da « Dies bedingt eine Viskositatssteigerung und hat Einfluss auf Formfiillung
bei der Formgebung im teilfliissigen Bereich

und Verteilung der Legierungselemente
Driicke >>1000 bar entstehen kénnen?

» mogliche Konsequenz: Temperaturerhthung (blauer Punkt)
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« Empfehlung fiur Prozessfenster und Abgleich mit unter
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Prozessmodifikation hergestellten Thixobauteilen und deren
Eigenschaften
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 Adaption und Inbetriebnahme einer beheizbaren Druckkokille e = =
e Anpassung der Phasendiagramme aus den gewonnenen
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Prozessfenster
e C2 Schneider (MCh)
« C8 Bleck (IEHK)

Formgebung
« E1 Kopp (IBF)
« E2 Bihrig-Polaczek (GI)
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Erforderliche Vernetzung des TP C7 im SFB 289 Realer Druckverlauf und erwarteter Einfluss auf Fest-/Flissigphasenanteil
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