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Beim Schmelzen von Aluminium ist die Bildung von Kritze nicht zu vermeiden. Die Verarbeitung
iiblicher Aluminiumschrotte erfolgt iiberwiegend durch Schmelzen in Drehtrommel6fen unter Ein-
satz von Schmelzsalzen. Als potentielle Vorstoffe fiir den Drehtrommelofen wie auch fiir den Kipp-
trommelofen kommen zur Zeit nur solche in Betracht, die mehr als 50 % metallisches Aluminium
enthalten. Bei der Aufbereitung der Kriitze gehen mehr als 20 % des metallischen Aluminiums in
der Kritze (Aluminiuminhalt der Fraktion <1-2 mm der Kritzeaufbereitung) verloren. Fiir die in
Deutschland jihrlich verarbeitete Kriitzemenge ergibt sich eine Aluminiumquelle von ca. 10 000 t/a
mit einem Wert (als Metall) von ca. 20 Mio. DM. Die durchschnittliche Aluminiumausbeute, bezo-
gen auf den Aluminiumausgangsgehalt der Kritze, betrigt ca. 60-65 % Das Salz wird bei diesen
Verfahren in der Regel nur einmal benutzt und anschliefiend als Salzschlacke bzw. Salzkuchen einer
Aufbereitung unterzogen. Dabei wird das Schmelzsalz komplett und etwa 50 % des als feinverteilte
Einschliisse in der Salzschlacke vorliegenden Aluminiums in Form sog. Schlackengrobe zuriickge-
wonnen. Am IME wurde ein Verfahren zum direkten Schmelzen von Aluminiumkritze in einem
Salzbad untersucht. Die zu verarbeitenden Vorstoffe werden in ein geschmolzenes Salzbad einge-
setzt. Ein Kontakt der Vorstoffe mit dem Luftsauerstoff und die Oxidation des Metalls werden da-
durch minimiert. Die Vorstoffe schmelzen, die Salzschmelze nimmt die Oxide auf. Die geschmol-
zene Aluminium- bzw. die Aluminiumlegierung-Tropfen koaleszieren und setzen sich zum Boden
ab und bilden einen Metallschmelzeregulus. Die Oxide und festen Bestandteile des Salzbades wer-
den kontinuierlich mit Hilfe einer Tauchzentrifuge ausgetragen, so das eine unterbrochene Salzbad-
reinigung stattfindet. Der Oxidgehalt des Filterrestes betrigt ca. 55-60 %. Zum Schmelzen wird ein
Salzbad gebildet, dass als Elektrischenwiederstand des Stromkreises dient. Das ermoglicht eine
konduktive Beheizung des Vorherds mittels Drehstrom, was einen Energieeintrag mit hohem Wir-
kungsgrad (ca. 70-80 %) und eine entsprechend hohe Schmelzleistung ermoglicht. Die direkte Alu-
miniumausbeute betrug 94-96% bezogen auf den Aluminiumgehalt in der Kritze.

Das Verfahren kann fir Metallrecycling von Salzschlacken, Spanfeinfraktionen, MMC-
Verbundwerkstoffe usw. verwendet werden.
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Beim Schmelzen von Aluminium ist die Bildung von Kr tze, die aus metall- erschwert. Am IME wurden Schmelzversuche in einem Salzbad durchgef hrt.
ischen und nichimetallischen Antellen besteht, nicht zu vermeiden, Direkt nach Dabel standen die Schmelzausbeute und die Untersuchungen zum Entfernen
ihrer Erllstehung enth It c!ie Kr tze etwa 70-80 % metallisches Aluminium, Sie der Oxide im Vordergrund. Mit Hilfe der gewonnenen experimentellen Ergeb-

stellt einen bedeutenden internen Kreislaufstrom dar. Beim Umschmelzen nisse wurde die alternative Kr tzeverarbeitung durch das Schmelztauchen in

lfal]en ca, 4 % Kr 1ze an. Um die Oxidation zu verringem, wird die Kr tze heute  einem Salzbad in Kombination mit einer Entfemung der Oxide aus dem Salz-
in flﬂf RIGQEI schnell abgek hit. In der Kr tze liegt das Aluminium zum gro en bad durchgerechnet, Neben dem stark verbesserten Aluminiumausbringen isl
Teil in einer sehr Kleinen Kornfraklion vor, was die metallische R ckgewinnung  der Energiebedarf und der Anfall an festen R _ckst nden wesentlich geringer.
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